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1. WSTEP

Cze$¢ szczegotowa informatora o egzaminie zawodowym skfada sie ze Wstepu (1.) i dwoch rozdziatow (2. 13.):

o 2. INFORMACJA O ZAWODZIE, rozdziat zawiera informacje o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadania
zawodowe i mozliwosci ksztatcenia w zawodzie wynikajace z podstawy programowej dla zawodu

o 3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN, rozdziat zawiera przykladowe zadania do czesci pisemnej
I czesci praktycznej egzaminu.

Przykladowe zadania zamieszczone w cze$ci szczegdtowej informatora nie wyczerpujg wszystkich mozliwych zadan, ktdre moga,
wystapi¢ w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gldwng wskazdwka do planowania procesu ksztatcenia
w zawodzie, gdyz ksztatcenie powinno odbywac sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wediug obowigzujacej
podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Egzamin zawodowy sktada sie z dwoch czesci: pisemnej i praktycznej.
CzeSC pisemna egzaminu, kiora jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elekironicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i jest w formie testu pisemnego sktadajgcego sie z 40 zadar zamknietych.

Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktdrych tylko jedna jest poprawna. Za poprawne rozwigzanie zadan w czesci
pisemnej mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czesc praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajgcego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktorego
rezultatem moze by¢ wyrob, ustuga lub dokumentacja. Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami
oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje Egzaminacyjna.

Wiecej ogdlnych informacji o egzaminie zawodowym znajduje sie w czesci ogolnej informatora, dostepnej na stronie internetowej
Centralnej  Komisji  Egzaminacyjnej  (https://cke.gov.pl/egzamin-zawodowy/egzamin-zawodowy-formula-2019/informatory-
wyposazenie-osrodkow/informatory).

Wszystkie akty prawne, w tym podstawa programowa, sg dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
(www_cke.gov.pl) oraz na stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.



2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie

W zawodzie operator obrabiarek skrawajacych wyodrebniono jedng kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji- Nazwa kwalifikaciji

MEC.05

Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

2.2 Zadania zawodowe

Absolwent szkoly prowadzacej ksztatcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych:

1) przygotowywania obrabiarek skrawajacych konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrobki,
2) wykonywania obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych zgodnie z dokumentacjg technologiczna,
3) wykonywania obrébki na obrabiarkach sterowanych numerycznie zgodnie z dokumentacja technologiczna;

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztalcenie w zawodzie operator obrabiarek skrawajacych jest realizowane w klasach pierwszych

3-letniej branzowej szkoty pierwszego stopnia. Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztalcenia na kwalifikacyjnych
kursach zawodowych w zakresie kwalifikacji MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych.



3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektéw ksztalcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego (https://cke.gov.pl/akiy-prawne).

Kwalifikacja. MEC.05. Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych

3.3 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminuMEC.05.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb 2) wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony dziatajacych w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Przykiadowe zadanie 1.
Do zadan stuzby bhp w zakfadzie pracy nie nalezy

przeprowadzanie kontroli warunkdw pracy.

organizowanie stanowisk pracy zgodnie z zasadami ergonomii.

udziat w dokonywaniu oceny ryzyka zawodowego, ktére wigze sie z wykonywang praca.

informowanie pracodawcy o stwierdzonych zagrozeniach zawodowych wraz z wnioskami zmierzajacymi do
usuwania tych zagrozen.

A
B.
C.
D

Odpowiedz prawidlowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 2) rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony stosowania przy uzytkowaniu obrabiarek skrawajacych
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii

Przykiadowe zadanie 2.

Ktérego srodka gasniczego nalezy uzy¢ do gaszenia urzadzenia znajdujacego sie pod napieciem?

A. Gaénice pianowa.

B. Hydronetke wodna.
C. Gasnice proszkowa.
D. Wode pod ci$nieniem.

Odpowiedz prawidtowa: C




3.3.2 MEC.05.2 Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkdw
technicznych

4) rozroznia pasowanie i zasady tolerancji czesci maszyn
i urzadzen

Przyktadowe zadanie 3.

Ktory zapis oznacza pasowanie wedtug zasady statego otworu?

A. 30F8/h7
B. 30H9/d9
C. 30Js7/g6
D. 30P7/h7

QOdpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) postuguije sie dokumentacjg techniczng maszyn
| urzadzen

5) rozpoznaje budowe i dziatanie mechanizméow
dzwigniowych, krzywkowych i otrzymywania ruchu
przerywanego na podstawie dokumentacji technicznej

Przyktadowe zadanie 4.

Na przedstawionym rysunku mechanizmu napedu miota, czton sprezysty gznaczono cyfrg

OO W
0N =

QOdpowiedz prawidtowa: B

AT AT, ’_/’_'”"”7,7/4’,?,7;’ 7

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) stosuje materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne
| uszczelniajace zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi

3) dobiera materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne oraz
uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami
eksploatacyjnymi i technologicznymi okreslonymi
w dokumentacii

Przykladowe zadanie 5.

Czesci maszyn, kiére sg odporne na korozje i charakteryzuja sie wysoka wytrzymatoscig przy jak najmniejszej masie,

nalezy wykonac

A. zcyny.
.z zeliwa szarego.
Z czystego aluminium.

B
C
D. ze stopu tytanu z aluminium.

QOdpowiedz prawidtowa: D




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje potaczenia mechaniczne roznymi technikami | 2) rozréznia rodzaje potaczen mechanicznych
Przyktadowe zadanie 6.
Ktdre z potaczen jest nieroztaczne?
A. Klinowe.
B. Kotkowe.

C. Zgrzewane.
D. Wielowypustowe.

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci maszyn | 5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow
i urzadzen warsztatowych
Przyktadowe zadanie 7.

Przedstawiony na rysunku sprawdzian ttoczkowy stuzy do weryfikacji poprawnosci wykonania

Srednicy watkow.

$rednicy otwordw.

twardo$ci materiatow.

skoku gwintow zewnetrznych.

cCow>

Qdpowiedz prawidiowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

6) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej | 4) wyjasnia pojecia dotyczace wytrzymato$ci materiatow,
takie jak sity wewnetrzne, naprezenia, odksztatcenia,
przemieszczenia, warunki wytrzymatosciowe, naprezenia

dopuszczalne
Przyktadowe zadanie 8.
lle wynosi naprezenie w watku o przekroju poprzecznym 200 mm?, ktéry jest rozciagany osiowa sitg 10 000 N?
A 2MPa
B. 20MPa
C. 50MPa
D. 500 MPa

Qdpowiedz prawidtowa: C




Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.2. Podstawy obrobki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikaciji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) opisuje uktady elektrotechniki, elektroniki i automatyki
przemystowej

4) stosuje prawo Ohma, prawa Kirchhoffa do obliczania
prostych obwodow pradu statego

Przykladowe zadanie 9.

Zgodnie z prawem Ohma (I = g) przez rezystor o rezystancji 100 Q zasilany napieciem 12 V poptynie prad o wartoSci

A 0,012A
B. 0,12A
C. 833A
D. 120A

Qdpowiedz prawidtowa: B

3.3.3 MEC.05.3 Przygotowanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozroznia rodzaje obrobki skrawaniem

1) wskazuje cechy charakterystyczne rodzajow obrobki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 10.

Obrobka, podczas ktorej przedmiot obrabiany obraca sie a narzedzie porusza si¢ ruchem prostoliniowym jest

A. toczenie.
B. struganie.
C. frezowanie.
D. przecigganie.

Qdpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dobiera obrabiarki skrawajace do wymagan obrdbki,
produkciji, postaci i wielkosci obrabianych przedmiotow

3) wybiera obrabiarke skrawajacg do wykonania
okreslonego zadania

Do obrdbki ciezkich przedmiotéw o bardzo duzych srednicach i niewielkich wysokosciach stosuje sie tokarki

Przyktadowe zadanie 11.
A, klowe.
B. precyzyjne.
C. karuzelowe.
D. uniwersalne.

QOdpowiedz prawidtowa: C




Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) dobiera narzedzia skrawajgce do wiaciwosci
obrabianego materiatu, rodzaju obrébki i obrabiarki

1) rozréznia narzedzia i materialy narzedziowe do obrobki
skrawaniem

Przykladowe zadanie 12.
Narzedzie przedstawione na rysunku stuzy do

zabielania.
pogtebiania.
gwintowania.
radetkowania.

oo

Qdpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajgcych do obrobki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) okresla sposob ustalenia i zamocowania obrabianego
przedmiotu oraz odczytuje dane z dokumentacji

1) rozréznia dokumentacje technologiczng produkowanego
wyrobu oraz odczytuje symbole zwigzane z ustaleniem

technologicznej | Zamocowaniem
Przyktadowe zadanie 13.
Przedstawiony na rysunku symbol oznacza
A. podtrzymke.
B. trzpien tokarski.
C. uchwyt magnetyczny.
D. podpore samonastawna.

QOdpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajgcych do obroébki

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady pomiarowe,
uwzgledniajac doktadnos¢ obrobki obrabianych

3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiaréw
z okreslong doktadnoscig

przedmiotow
Przyktadowe zadanie 14.
Pomiar $rednicy zewnetrznej watka z doktadnoscig 0,01 mm umozliwia
A. mikrometr.
B. przymiar kreskowy.
C. Srednicowka mikrometryczna.
D. suwmiarka z 20 kreskami na noniuszu.

Qdpowiedz prawidtowa: A

10




3.3.4 MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dobiera i mocuje przedmioty do obrébki w uchwytach
| przyrzadach obrobkowych zgodnie z dokumentacijg,
technologiczng

2) dobiera uchwyty i przyrzady obrobkowe do ustalania
| mocowania przedmiotéw do obrébki

Przykladowe zadanie 15.
Zgodnie z rysunkiem przedmiot obrabiany nalezy zamocowac

w kfach.

na trzpieniu tokarskim.

w uchwycie szczekowym.

z uzyciem docisku wahliwego.

SOowm>

QOdpowiedz prawidtowa: C.

P

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) prowadzi kontrole procesu obrobki maszynowej

2) odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
jakosciowe wyrobow wykonanych metoda obrobki
maszynowej

Przyktadowe zadanie 16.

Przedstawiony na rysunku symbol oznacza tolerancje
A. okragtosci.

B. walcowosci.

C. prostopadtosci.

D. wspdtosiowosci.

Qdpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajacych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) stosuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych

2) dokonuje wyboru metody zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonych elementow
konwencjonalnych obrabiarek skrawajgcych

Ktdra z metod nalezy zastosowa¢ do ochrony przed korozjg powierzchni slizgowych stalowych prowadnic obrabiarki

Przyktadowe zadanie 17.
skrawajacej?
A.  Cynkownie.
B. Platerowanie.
C. Pokrycie emalia.
D. Pokrycie olejem.

QOdpowiedz prawidtowa: D

11




3.3.5 MEC.05.5 Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych

numerycznie

Jednostka efektow ksztatcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek
skrawajacych sterowanych numerycznie CNC
(Computerized Numerical Control)

2) rozrdznia uktady wspdtrzednych obrabiarek
skrawajacych sterowanych numeryczni

Przyktadowe zadanie 18.

Uktad wspotrzednych obrabiarki CNC rozpoczyna sie w punkcie

DO >
B W =

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) odczytuje i interpretuje informacje wystepujace
w programach obrébki i ukladach sterowania obrabiarek
skrawajgcych sterowanych numerycznie

2) rozroznia funkcje w programach obrobki

Przyktadowe zadanie 19.
Ruch narzedzia wedtug interpolacii liniowej okresla funkcja

A, GO1
B. G02
C. Mo3
D. Mo4

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) uruchamia obrabiarki skrawajace sterowane
numerycznie

2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym
| pbtautomatycznym

Przyktadowe zadanie 20.
Tryb JOG ustawiony w sterowniku obrabiarki CNC oznacza

A. sterowanie reczne.

B. prace krok po kroku.

C. automatyczne wykonywanie programu obrobki.
D.

pdtautomatyczne referowanie punktéw odniesienia maszyny.

Odpowiedz prawidtowa: A

12




Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

8) ustala i wprowadza do sterownika obrabiarki skrawajacej | 2) wykonuje bazowanie narzedzi skrawajacych
sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzi
skrawajacych przed uruchomieniem programu obrobki
skrawaniem

Przyktadowe zadanie 21.

Jakg czynno$¢ przedstawiono w filmie?
A. Pomiar bicia promieniowego freza.
B. Bazowanie przedmiotu obrabianego.
C. Pomiar narzedzia za pomocg sondy dotykowej.
D. Ustawienie punktu zerowego przedmiotu obrabianego.

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
10) dokonuje wymiany ostrza w przypadku nadmiernego 1) rozréznia rodzaje i stopient zuzycia ostrza narzedzia
zuzycia lub uszkodzenia skrawajacego
Przyktadowe zadanie 22.

Odksztafcenie plastyczne oraz przebarwienia ostrza widoczne na fotografii moga by¢ spowodowane

obrobkg materiatdw o0 matej gestosci.

obrébka materiatéw o duzej plastycznosci.

zbyt niskg temperaturg ostrza podczas skrawania.
zbyt wysoka temperaturg ostrza podczas skrawania.

oo

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MEC.05.5. Wykonywanie obrobki na obrabiarkach skrawajacych sterowanych numerycznie

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) przeprowadza korekte wynikow obrébki skrawaniem

3) sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotow

Przykladowe zadanie 23.

Wynik pomiaru mikrometrem jak na przedstawionym rysunku wynosi

A 511 mm
B 811mm L —
C. 861mm —
D. 11,11 mm

Qdpowiedz prawidtowa: B

=

3.3.6 MEC.05.6 Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegdlnym uwzglednieniem Srodkéw leksykalnych),
umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych
w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtownymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami Swiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce

realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) $wiadczonych ustug, w tym obslugi klienta

Przyktadowe zadanie 24.
Ktory wyraz w jezyku angielskim oznacza ci$nienie?

A. Force.

B. Velocity.

C. Pressure.

D. Acceleration.

QOdpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
BP0.03.6.Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane 1) okre$la gtowng my$| wypowiedzi lub tekstu, ewentualnie
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego fragmentu wypowiedzi lub tekstu

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne

W jezyku obcym nowozytnym, w zakresie

umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowa)

Przyktadowe zadanie 25.
Komunikat na ekranie sterownika obrabiarki CNC o tresci ,Change feed function to correct value”, oznacza

A. krytyczny btad sterownika.

B. konieczno$¢ zmiany wartosci posuwu.

C. bfad zwiazany z uktadem zasilania maszyny.

D. konieczno$¢ ponownego uruchomienia maszyny.

QOdpowiedz prawidiowa: B

3.3.7 MEC.05.7 Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem 3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacii stresowych
w pracy zawodowe

Przyktadowe zadanie 26.
Przyczyna sytuacji stresowej w pracy bedzie

A. elastyczny czas pracy.
. wykonywanie zréznicowanych zadan.
uprzejmy, udzielajacy wsparcia przetozony.

B
C
D. brak mozliwosci wykonania przydzielonych zadar w okreslonym czasie.

Odpowiedz prawidtowa: D
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3.4 Przykiad zadania do cze$ci praktycznej egzaminu

Wykonaj obrobke zaworu w dwdch operacjach o numerach 10 i 20.

Operacje 10 wykonaj na tokarce sterowanej numerycznie CNC zgodnie z rysunkiem 1 oraz programem sterujgcym obrobki
000100.

Program sterujacy jest przygotowany w formie elektronicznej oraz w formie drukowane;.

Wprowadz program sterujgcy do sterownika obrabiarki. Wybierz program sterujacy o nazwie 00010 w sterowniku tokarki CNC.
Sprawdz poprawno$¢ dziatania programu sterujacego. Zamocuj przedmiot obrabiany i przygotuj tokarke do obrébki.

N6z do obrobki zgrubnej i wykarczajacej (obrobka zgrubna i wykanczajaca tym samym nozem) jest juz zamocowany w gtowicy
narzedziowej i ma wprowadzone prawidtowe wartosci korekcyjne.

Ustal i wprowadz do sterownika tokarki wartos¢ przesuniecia punktu zerowego przedmiotu obrabianego. Zamocuj brakujacy no6z
do rowkéw w miejscu wynikajgcym z programu obrobki, dokonaj pomiaru wartosci korekcyjnych i wprowadz je do sterownika
tokarki.

Zgto$ przewodniczacemu ZN gotowos¢ uruchomienia tokarki w trybie pracy AUTOMATIC. Po uzyskaniu zgody przeprowadz
obrobke w opcji SINGLE BLOCK ,blok po bloku". Po zakonczeniu obrobki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajacym jej
przypadkowe uruchomienie. Uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 1-4 w tabeli pomiaréw. Zgtos
przewodniczacemu ZN zakoriczenie pracy na tokarce sterowanej numerycznie.

W celu wykonania operacji 20 przejdZz na wskazane przez przewodniczacego ZN stanowisko - tokarke uniwersalng. Tokarka jest
przygotowana do wykonania operacji 20. Przeprowadz obrébke zgodnie z rysunkiem 2 z péifabrykatu uzyskanego w operacji 10.
Po zakoriczeniu obrébki pozostaw obrabiarke w stanie uniemozliwiajacym jej przypadkowe uruchomienie. Zakonserwuj prowadnice
obrabiarki i uporzadkuj stanowisko pracy. Wykonaj pomiary i uzupetnij pozycje 5-9 w tabeli pomiaréw. Zgto$ przewodniczacemu
ZN zakoriczenie wykonywania zadania.

Przestrzegaj przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy zwigzanych z uzytkowaniem obrabiarek skrawajacych do metali.
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Czas przeznaczony ha wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé beda 3 rezultaty:
- tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki,
- wykonany zawér,
- wypelniona tabela pomiaréw

oraz

przebieg wykonania zaworu zgodny z technologig obrobki maszynowej metali oraz z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy.

Tabela pomiarow

Lp. | Wymiar na rysunku Wymiar zmierzony po obrobcee
Operacja 10
L @30
2. $22
3. 21
4. 11
Operacja 20
3. P8H7
6. 54.05
7. 15°+ 30°
8. P12
9, -
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Efekty ksztalcenia sprawdzane przykladowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikaciji:

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen
5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska oraz podczas organizowania stanowisk pracy
ergonomii 7) korzysta ze $rodkow ochrony indywidualnej oraz Srodkéw
ochrony zbiorowej podczas uzytkowania obrabiarek
i narzedzi skrawajacych

Jednostka efektow ksztatcenia:
MEC.05.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
5) stosuje techniki oraz metody wytwarzania czesci 3) wykonuje operacje obrobki recznej i maszynowej obrobki
maszyn i urzadzen wiérowej materiatow
5) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiaréw
warsztatowych
6) przeprowadza pomiary warsztatowe

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.3. Przygotowywanie obrabiarek skrawajacych do obrébki

Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
2) dobiera obrabiarki skrawajgce do wymagan 3) wybiera obrabiarke skrawajaca do wykonania
obrobki, produkciji, postaci i wielkosci obrabianych okreslonego zadania
przedmiotow
3) dobiera narzedzia skrawajgace do wtasciwosci 1) rozroznia narzedzia i materiaty narzedziowe do obrobki
obrabianego materiatu, rodzaju obrébki skrawaniem
i obrabiarki 2) dobiera wielkoSci katow ostrzy narzedzi skrawajacych

3) uwzglednia przy doborze narzedzi zjawiska wywotane
oddziatywaniem ostrza narzedzia na przedmiot obrabiany

4) uwzglednia wptyw wydzielajacego sie ciepta na ostrze
noza i materiat obrabiany

4)  dobiera wartosci parametrow skrawania do 1) odréznia ruch gléwny i posuwowy w maszynowej obrébki
zabiegdw obrobki skrawaniem widrowej
2) rozroznia technologiczne i geometryczne parametry
skrawania

3) dobiera z katalogow i przelicza warto$ci parametrow
skrawania do zabiegow obrobki skrawaniem

5) okresla sposob ustalenia i zamocowania 2) dobiera sposob ustalenia i zamocowania obrabianego
obrabianego przedmiotu oraz odczytuje dane przedmiotu
Z dokumentacji technologicznej 3) uwzglednia przy doborze ustalania i zamocowania
wiasciwosci mechaniczne, technologiczne i rodzaj
produkeji
6) charakteryzuje narzedzia i przyrzady pomiarowe, 3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonania pomiardw
uwzgledniajac doktadno$¢ obrobki obrabianych Z okreslong dokfadnoécig
przedmiotow
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.4. Wykonywanie obrébki na konwencjonalnych obrabiarkach skrawajgcych

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) sprawdza dzialanie obrabiarek skrawajgcych 2) probnie uruchamia konwencjonalne obrabiarki skrawajace
zgodnie z dokumentacjg technologiczng
2) dobiera i mocuje przedmioty do obrdbki 3) mocuje przedmioty do obrébki zgodnie z dokumentacjg
w uchwytach i przyrzadach obrébkowych zgodnie technologiczng
z dokumentacjg technologiczng
3) mocuje narzedzia skrawajace w uchwytach 2) dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania
narzedziowych I mocowania narzedzi skrawajacych
3) mocuje oprawki i narzedzia skrawajgce w uchwytach
narzedziowych
4) wybiera narzedzia skrawajgce umozliwiajace wykonanie
okreslonych operacji obrobki skrawaniem
4)  wykonuje operacje obrobki skrawaniem zgodnie 1) przygotowuje obrabiarke skrawajaca do wykonania
z dokumentacjg technologiczng obrébki skrawaniem
2) odczytuje z dokumentacji technologicznej parametry
obrobki skrawaniem
3) nastawia parametry obrébki skrawaniem zgodnie
z dokumentacjg technologiczng
4) reaguje na zjawiska zwigzane z procesem obrobki
skrawaniem
6) prowadzi kontrole procesu obrébki maszynowe; 2) odczytuje z dokumentacji technologiczne] parametry
jakosciowe wyrobow wykonanych metoda obrobki
maszynowej
3) wykonuje kontrole migdzyoperacyjng
4)  ocenia jako$¢ wykonanych prac z zakresu obrdbki
maszynowej
8) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje 3) przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacije

konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych

konwencjonalnych obrabiarek skrawajacych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.5. Wykonywanie obrébki na obrabiarkach skrawajgcych sterowanych numerycznie

Efekty ksztalcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

2) odczytuje i interpretuje informacje wystepujace 2) rozroznia funkcje w programach obrobki
w programach obrébki i uktadach sterowania 3) rozrdznia podprogramy wystepujace w programach NC
obrabiarek skrawajacych sterowanych numerycznie 4) rozroznia cykle obrobkowe wystepujace w programach
CNC (Computerized Numerical Control) i uktadach sterowania CNC
4) rozpoznaje w dokumentacji technologicznej 2) odczytuje w dokumentacji technologicznej dane do
oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki nastawiania obrabiarki skrawajacej sterowanej
skrawajgcej sterowanej numerycznie numerycznie
5) uruchamia obrabiarki skrawajgce sterowane 2) uruchamia obrabiarke w trybie recznym
numerycznie i pétautomatycznym
6) ustalaimocuje przedmioty do obrébki skrawaniem 3) stosuje uchwyty obrébkowe do mocowania przedmiotu do
obrobki skrawaniem
4) ustawia przesuniecie punktu zerowego
5) wprowadza do sterownika obrabiarki informacje
0 przesunieciu punktu zerowego
7) mocuje oprawki i narzedzia skrawajace 2) dobiera uchwyty i oprawki narzedziowe do ustalania
w gniazdach narzedziowych lub umieszcza i mocowania narzedzi skrawajgcych
w magazynie narzedziowym obrabiarki 3) mocuje zestawy narzedziowe w gniazdach lub umieszcza

skrawajgcej sterowanej numerycznie

w magazynie obrabiarki skrawajgcej sterowanej
numerycznie
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8) ustalaiwprowadza do sterownika obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie wartosci
korekcyjne narzedzi skrawajacych przed
uruchomieniem programu obrébki skrawaniem

wykonuje bazowanie narzedzi skrawajacych
wprowadza do sterownika obrabiarki skrawajacej
sterowanej numerycznie wartosci korekcyjne narzedzia
skrawajacego

zarzadza narzedziami w sterowniku obrabiarki
skrawajgcej sterowanej numerycznie

9) wykonuje operacje obrébki skrawaniem na
obrabiarkach skrawajacych sterowanych
numerycznie

wprowadza recznie i z no$nika danych program do
sterownika obrabiarki skrawajacej sterowanej
numerycznie

dokonuije transmisji przettumaczonego programu do
sterownika obrabiarki

wybiera program do obrébki skrawaniem

testuje programy obrdbki na obrabiarkach sterowanych
numerycznie

wybiera sposob realizacji programu obrobki skrawaniem
nadzoruje przebieg obrébki skrawaniem i reaguje na
komunikaty uktadu sterowania obrabiarki skrawajacej
sterowanej numerycznie

11) przeprowadza korekte wynikéw obrobki
skrawaniem

korzysta z dokumentacji technologicznej podczas kontroli
wymiaréw

dobiera narzedzia pomiarowe do kontroli przedmiotow po
obrobce skrawaniem

sprawdza parametry geometryczne obrobionych
przedmiotéw

Jednostka efektow ksztafcenia:
MEC.05.7. Kompetencje personalne i spofeczne

Efekiy ksztafcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

2) planuje wykonanie zadania

Q) O B W M
—_— e — — —

okresla czas realizacji zadan

realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
dokonuje samooceny wykonanej pracy

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych moga dotyczy¢, np.:
— przygotowywania frezarek konwencjonalnych i sterowanych numerycznie do planowanej obrébki;
— wykonywania obrobki na frezarce konwencjonalnej zgodnie z wymaganiami dokumentaciji technologiczney;
— wykonywania programu obrébki technologicznej na frezarce sterowanej numerycznie zgodnie z wymaganiami

dokumentacji technologicznej.
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